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POLIPROPYNELOWA TASMA DO PAKOWANIA

SZANOWNI PANSTWO

Niniejsza instrukcja pozwoli na bezpieczne i wydajne stosowanie
naszej POLIPROPYNELOWEJ TASMY DO PAKOWANIA .
Tasma opakowaniowa jest produkowana z najlepszych surowcow, z
zachowaniem norm jako$ciowych stosowanych w $wiecie.

Wskazowki przedstawione w tej instrukcji pozwola na pelne
wykorzystanie jej mozliwosci.

WARUNKI TRANSPORTU TASMY

Tasma polipropynelowa opakowaniowa jest dostarczana przez producenta w indywidualnych
opakowaniach. Zachowanie pozadanych parametrow technicznych wyrobu, wymaga stosowania
opakowania fabrycznego na kazdym etapie transportu. Zaleznie od mozliwosci transportowych
odbiorcy lub dostawcy mozna stosowac nastgpujace sposoby transportu tasmy :

a) transport catopaletowy
b) transport w opakowaniach indywidualnych

A. Zaleca si¢ catopaletowe transportowanie wyrobow . Podstawowe zalety tego rodzaju transportu
to: zredukowanie ilo$ci uszkodzen towaru w czasie transportu, wigksza efektywnosc¢ 1 szybkos¢
zatadunku itp.

Osiagnigcie tych efektéw wymaga spelnienia nastepujacych warunkow:

stosowania samochodéw umozliwiajacych transport catopaletowy,
wlasciwego zabezpieczenia palet,
dostosowanie rozmiaréw palety do wielkosci opakowan,

Kartony nie moga wystawac
Owina¢ folia stretch poza obrys palety
wigcej niz 15 cm
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B. Celem uzyskania wtasciwych efektow przy transportowaniu tasmy w opakowaniach
indywidualnych nalezy przestrzega¢ nast¢pujacych warunkow:



- zachowa¢ nalezyta staranno$¢ zatadunku i roztadunku,

. transportowa¢ wyroby w pozycji poziomej, nie pionowej
- zachowa¢ opakowania fabryczne,

- nie rzuca¢ kartonami, chroni¢ prze upadkami,

+ patrz piktogramy na opakowaniu.

Transport w pozycji pionowej

Transportowac w pozycji pionowej .o’ vko owalizacji rolki !

ZLE!

A. Owalizacjia rolki - uszkodzenie mozliwe do usunigcia wedtug zataczonego schematu

Uszkodzeni mozliwe do korekty poprzez energiczne uderzanie
w zowalizowane miejsca

B. Zgniecenia nieusuwalne

Boczne przesunigcie Wagniecienie
nawoju na rolce wewngtrzne rolki
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Celem zachowania odpowiednich wlasciwosci tasmy nalezy:

a) zachowac fabryczne opakowanie,

b) magazynowa¢ w pomieszczeniach zadaszonych,

¢) chroni¢ przed promieniami stonecznymi, wilgocia, temperaturami wyzszymi niz 50°C,
d) wysokos¢ sktadowanej tasmy na palecie nie moze przekroczy¢ 2 m, nie pigtrowac palet,
e) patrz piktogramy na opakowaniu

ZASADY DOBORU TASMY DO RODZAJU OPAKOWANEGO TOWARU

Dokonanie prawidlowego wyboru typu do opakowania okreslonych przedmiotow opiera si¢
na sprawdzeniu charakterystyki taSmy i dostosowaniu do wymogow pakowanych
przedmiotow i warunkow Srodowiska.

A. Sprawdzenie charakterystyki technicznej taSmy

a) Wytrzymalo$¢ na zerwanie - parametr ten okresla sil¢ wyrazona w daN dziatajaca na tasme,
pod wplywem ktorej nastepuje jej zerwanie.

Wytrzymato$¢ tasmy

! daN

b) Wydluzenie - wzgledny przyrost dlugosci taSmy wyrazony w procesach, podczas dziatania sity.



Przekroczenie warto$ci maksymalnej wydtuzenia podczas napr¢zenia powoduje zerwanie tasmy.

Schemat wydtuzen dla taSmy

0% 10% 15%
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W praktyce wydluzenia taSmy jest jej zaleta, gdyz pozwala na elastyczne opigcie fadunku, w
przeciwienstwie np. do tasm stalowych gdzie wydluzenie wzgledne jest niewielkie.

B.Przeznaczenie tasmy:

a) tasma przeznaczona jest do opasywania i spinania fadunkéw, w zadnym wypadku nie moze by¢
uzyta jako element no$ny tadunku,
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b) Wynikowa wytrzymato$¢ opasan (spig¢) danego tadunku musi by¢ co najmniej 2 x wigksza od
masy tadunku.

4 x 405 daN = 1620 daN
tj 2 X wigcej niz masa palety

tadunek o masie 800 kg

¢) Przechowywac¢ tadunku na wolnym powietrzu



Tasmy opakowaniowe wykonywane z polipropylenu, podlegaja degradacji na skutek
destrukcyjnego dziatania promieniowania UV (zawartego m.in. w widmie $wiatta stonecznego) na
polaczenia tancuchow polipropylenowych tasmy. Zwykle wobec trudnosci oceny stopnia nat¢zenia
promieniowania UV, skladowanie tadunkéw na wolnej przestrzeni lub innych miejscach, gdzie sa
na nie narazone, wymaga stosowania tasm uodpornionych na promieniowanie UV (~1% dodatek
stabilizatora UV w procesie produkcji tasmy). Laczny czas przebywania na otwartej przestrzeni
tasm barwionych na czarno przy intensywnosci promieniowania UV dla strefy umiarkowane;j
wynosi do 6 miesigcey.
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12 miesigcy 6 m-cy
PROBLEMY

a) Polaczenie jakosSci naszego wyrobu wraz z prawidlowymi warunkami eksploatacji
zapewniaja pelng satysfakcje z uzytkownika tasmy.

Niemniej w wypadku powstania okre§lonych zastrzezen bgdziemy je uwzgledniali, jezeli zostang
spetnione nastgpujace warunki:

- zachowane zostaly warunki przechowywania i uzytkowania taSmy zawarte w niniejszej
ulotce,
- urzadzenia do pakowania tasma sa technicznie sprawne,
 przyczyna probleméw sa wady ukryte wyrobu,
+ uzywany bedzie odpowiedni typ urzadzenia do opasania tasma.
b) W wypadku powstania jakichkolwiek uwag lub watpliwosci dotyczacych naszego produktu,
prosimy o ich przekazanie do naszego dzialu sprzedazy ( patrz adresy kontaktowe: telefon,

fax, e-mail, www). Zostang one wykorzystane w celu przygotowania tasm spelniajacych
oczekiwania klientow w mozliwie najwigkszym stopniu.

¢) Prosze pamigtaé, Ze niestosowanie si¢ do zalecen zawartych w tej instrukcji moze
spowodowa¢ zbedne problemy i klopoty. JesteSmy pewni, Ze przedstawione tu uwagi beda
pomocne podczas pakowania réznorodnych produktéw i praca z naszg taSmg bedzie przez to
o wiele latwiejsza i przyjemniejsza.

TECHNIKI PAKOWNIA

I. Rodzaje wigzan

Istnieje wiele mozliwosci wykorzystania tasmy polipropylenowej do opakowania. W zaleznosci od



rodzaju pakowanego produktu mozemy zastosowac nast¢pujace wiazania:

+ Zapinka metalowa

- Zapinka druciana

- Zapinka polipropylenowa

.« Zgrzewanie przy pomocy goracego klina
.+ Zgrzewanie wibracyjne

Zapinka metalowa moze by¢ stosowana praktycznie do wszystkich typéw pakowania, lecz ze
wzgledu na ekonomike pakowania zalecane jest stosowanie do przyktadowych rodzajow
pakowania:

- pakunki umieszczane na paletach,
« pakunki o duzych gabarytach.

Do spinania tasmy zapinka metalowa uzywamy narzedzia o nazwie paskowacz. Wazne jest aby
odpowiednio dobra¢ typ paskowacza oraz rodzaj zapinki do tasmy. W przypadku nieprawidtowego
doboru mozemy spotkac si¢ z szybszym zuzyciem narzedzia, lub w przypadku ztego dopasowania
zapinki, mniejsza wytrzymatos$cia wigzania.

Zapinka druciana moze by¢ stosowana, podobnie jak zapinka metalowa, do wszystkich rodzajow
opakowan, lecz ze wzgledu na jej zasad¢ dziatania i maksymalne wykorzystanie mozliwos$ci mozna
poleci¢ nastgpujace zastosowania:

- pakunki na paletach - duze cigzary,
- opinanie ta§ma drewna

Zapinka druciana jest szczegdlnie polecana do opinana drewna, lub innych materiatow, ktore moga
pod wplywem warunkéw atmosferycznych otoczenia pracowac podczas sktadowania. Do
pakowania zapinka stuzy naciagarka. Bardzo wazna sprawa jest odpowiedni dobor zapinki do
szeroko$ci tasmy. W przypadku duzej zapinki waska ta§ma moze ulec przesunigciu i by¢ przecigta
przez zapinkg. W przypadku za matej zapinki, nastepuje deformacja tasmy juz w chwili zaktadania 1
podczas opinania ta§ma, powoduje to mniejsza wytrzymato$¢ tasmy.

Zapinka polipropylenowa jest mniej wytrzymata metoda wiazania. Jej wytrzymatos¢ na deformacje
1 zerwanie wynosi koto 70 daN. Zapinka ta jest szczegdlnie polecana do tadunkéw nie
poddawanych duzym obciazeniom podczas transportu, lub o niewielkiej wadze. Do prawidtowego
wigzania zapinka pp mozemy uzy¢ naciagarki badZ tez naciagnaé tasmg r¢cznie. Dobor zapinki nie
jest istotny, gdyz praktycznie produkowana jest ona tylko w jednym wymiarze.

Zgrzew jest najbardziej uniwersalng metoda wiazania tasmy. Stosowany moze by¢ do wszystkich

rodzajow pakowania. Ze wzgledu na rodzaj pakowanego przedmiotu mozna poleci¢ nastepujace
pakowania:

« Duze pakunki 1 przedmioty umieszczone na paletach - r¢czne zgrzewarki np. (Fromm,
Vibro),

- Prasa i inne mate pakunki - urzadzenia automatyczne, poétautomatyczne np. TP - 6000, TP -
202

Zgrzew jest najbardziej uniwersalng i wytrzymata metoda wiazania. Dodatkowa zaleta zgrzewu jest
wykorzystanie tasm w 100% bez jakichkolwiek strat.

II. Akcesoria

Akcesoria sa bardzo waznym elementem ktory pozwala na efektywne wykorzystanie tasmy 1
zredukowanie kosztéw. Oto przyktadowe akcesoria uzywane do pakowania tasma polipropylenowa:

1. Wozek na tasme
2. Naroznik
3. Zawiesie



Wozek ze wzgledu na zabezpieczenie w nim tasmy pozwala na efektywne jej wykorzystanie w
procesie pakowania.

Pozwala tez na wigksza sprawnos$c pracy, gdyz nawoj tasmy nie spada i tym samym nie placze si¢
wokot stanowiska pracy. Wozek tatwo jest przemieszczaé, poniewaz wyposazony jest w kotka.
Pozwala to na pracg w wigkszym komforcie, nie wymagajaca duzego naktadu sit fizycznych.

Naroznikisa bardzo pomocne przy opinaniu przedmiotow ktore moga by¢ narazone na przecigcie
lub porysowanie powierzchni przez taSmg polipropylenowa. Dzigki stosunkowo duzej powierzchni
1 elastycznos$ci moga by¢ uzyte powierzchni, o kazdym kacie zatamania. Narozniki sa takze
elementem chroniacym nie tylko przedmiot przed tasma, lecz rowniez tasme przed tadunkiem. Przy
ostrych krawedziach tadunku moze wystapi¢ ryzyko przecigcia taSmy. Zastosowanie naroznikow w
petni eliminuje to zagrozenie. Zaleca sig, aby stosowa¢ narozniki przy nastgpujacych tadunkach:

- blachy, ptyty szklane, bloki kamienne (przecigcie taSmy)
- blachy polakierowane(porysowanie powierzchni)

- kartony, tektura (przecigcie tadunku)

- galanteria betonowa (przecigcie tasmy)

« Cegly, dachowki(przecigcie tasmy).

Zawiesie pozwala na wygodniejsza pracg ze zgrzewarki typu Fromm. Pracownik nie musi trzymac
zgrzewarki w rekach, lecz wykorzystujac zawiesie zar6wno odciaza rece, jak rowniez zwigksza
wydajno$¢ pracy poprzez lepsza kontrolg nad urzadzeniem spinajacym i ograniczenie strat tasmy
bedacych wynikiem zmeczenia. I1I. Warunki opinania tadunkow Zaleca si¢ opina¢ tadunek co
najmniej taSmami o tacznej sile zerwania dwa razy wigkszej od masy catkowitej tadunku, np.:
tadunek na palecie wazy 800kg - do prawidlowego opigcia zaleca si¢ cztery pasy tasmy 19090 o sile
zerwania 405 daN.

Szanowni Panstwo

Prosimy pamigtac, ze mniejsza instrukcja nie wyczerpuje w petni wszystkich zalet, ktore
reprezentuja nasze produkty.

Zapewne nie wszystkie okoliczno$ci i warunki zastosowan Zostaly opisane z powodow
obiektywnych. Jesli zatem w swej praktyce napotkacie Panstwo na problemy prosimy bez wahania
informowac pod adresami podanymi w niniejszej ulotce.
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